MAGYAR KERESKEDELMI ES IPARKAMARA

SZINTVIZSGA

2017.

"C" feladat

Szakképesités azonosito szama, megnevezése:

34 542 06 Noi szabo sh, sm, st

Szintvizsga idétartama: 300 perc
Elérheté maximalis pontszam: 100 pont

Szintvizsga javasolt idépontja: aprilis



No6i szabd sh, sm, st 34 542 06
,»C” szintvizsga feladat
2017.

C. feladat: Bluz készitése 300 perc

Gyartmanyrajz

Metszetek
Nyakkor eldolgozas Ujja kor
Oldalvonal Aljafelhajtas
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Kiilalak: enyhén karcsusitott, ,,V” kivagasu, ejtett valli ndi bluz. Hatan 1-1 derékkarcsusito.

Nyakkdr, ujja kor, alja korben disztlizott.

Javasolt alapanyag:

pamut vagy len szévet

Osszeallitand6 alkatrészek

Alapanyagbdl:

1db eleje

1db hata

1db eleje nyakkor visszafoglald pant

1db hata nyakkor visszafoglald pant
Ragasztés kozbéléshol:

1db eleje nyakkor visszafoglald pant

1db hata nyakkor visszafoglald pant
Kellékek:

120-as varrocérna

kezelési és méretnagysag jelz6 cimke

Varrasok alaki- és méretjellemzoi

Varrasszélességek:

Oldalvonal 1cm
Vallvonal 1,5cm
Nyakkor pantok felvarrasa lcm

Hajtasszélességek:

Ujja kor hajtasa alapanyagtol fliggéen

1 cm vagy 0,5-0,8 cm

Aljavonal 2cm
Tuzésszélességek:

Aljavonal 1,8cm

Ujja kor 0,9 cmvagy 0,7 cm
Nyakkor 0,9cm
Oltéssiiriiségek:

Osszevarrasoknal 40/100 mm
Diszttizéseknél 30/100 mm

Ellen6rzo és leigazito mintak:

Hata derékkarcsusito jelold

Eleje nyakkor jelolod
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Alkalmazott varrégépek, vasalok:

Hurokoltésti gyorsvarrogép

Haromfonalas szegdvarrogép

G0Oz0610s vasalo

A munkadarab el6készitése a szintvizsgara

Szabvanykészités
Sikragasztas: nyakkor pantok

Szegések: vallvonalak

Miiveleti sorrend a szintvizsgan

Elokészito miiveletek:

- hata derékkarcsusitok jeldlése
- derékkarcsusitok elkészitése, r.v.
- nyakkor pantok dsszevarréasa a vallvonalon

- nyakkor pant kiils6 szélének tisztazasa

Osszeallité miiveletek:

- vallak dsszeéllitasa

- karlyuk eldolgozasa (anyagtipus fliggvényében a metszetek és méretek alapjan)
- oldalak osszeallitasa

- oldal varrasszélesség Osszetisztazasa

- varrasszélesség rogzitése honaljponton (kézi és gépi 6ltéssel)

- nyakkor eldolgozésa

Befejez6 miiveletek:

- alja felhajtasa
- ellenOrzés

- készre vasalas




